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NOTE * ek
F modo di K attitudine a particolari H modalita di M aspetto della R finitura della T stato di trattamento V = applicazioni magnetiche
disossidazione utilizzazioni produzione superficie superficie termico grani non orientati
' : s M =applicazioni magnetiche
U= effervescante D = deformazione a freddo K == prodotto allo A = piccoli difetti M = matta A = ricottura di grani orientati
N =non G =impiego a temperature stato incrudito B = impeccabile R = rugosa distensione P = attitudine all’imbutitura
effervescente climatiche ( alte o bassissime W = prodotto allo G = decapata L = liscia B = ricottura di B = impiego in cemento
F = calmato P = profilatura a freddo stato spesso di F = strato di ossido N = lucida coalescenza armato seguito da Rp
Q = bordatura lminazions aderente C = ricottura completa H = attitudine alla

R = produzione di tubi saldati

S = fucinatura

T = basse temperature

U = utensili

W = impiego ad alte temperature

D = normalizzazione
E = normalizzazione e
rinvenimento di
distensione

. F = bonifica

G = austenitizzazione

laminazione a freddo

D = attitudine alla
deformazione a fredo
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R = impiego nei tubi saldati

o alla bordatura
G = produzione in getti
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