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PROPRIETA'

Carico unitario di rotturra Rm,
in.Nrrnm"

Carico unitario di snervamento
Rp, in N/mml .

preceduto dalla lettera E

Una lettera indicante l'impiego
seguita da un numero indicante
l'attitudine all'impiego, o da un
numero indicante il carico di
rottura o di snervamento.
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:ELEMENTI DI GRADO DI GRADO I REQUJSI.TJ

LEGA INSENSIDILITA' QUALITATIVO PARTICOLARl

Simbolo chimico A,B,C,D l, 2,3, ... F, S, K, H, M, R, N, G,
degli elementi T KV secondo le T seguite da un'altra
aggiunti per ·C J/cm' specifiche della lettera secondo
ottenere proprietà A norma del speci fiche:
particolari: Pb, - - prodotto
Mn B 20 28 I *

C o 28

D -20 28
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Fmodo di
disossidazione

Il K attitudine a particolari
utilizzazioni

NOTE *
H modalità di
produzione

M aspetto della
superficie .

R finitura della
superficie

T stato di trattamento
termico

U == effervescente
N=non
effervescente
F"calmato

I I l' I I I _

D == deformazione a freddo
G = impiego Il temperature
climatiche ( alte o bassìsslme
p = profìlatura a freddo
Q = bordatura
R = produzione di tubi saldati
S= fucinatura
T = basse temperature
U = utensili
W= impiego ad alte temperature

K ••prodotto allo
stato Incrudìto
W '" prodotto allo
stato spesso di .
laminazlone

A =piccoli difetti
B = impeccabile
G = decapata
F= strato di ossido

aderente

M =rnatta
R=rugosa
L"" liscia
N= lucida

A = ricottura di
distensione
,D = ricottura di
coalescenza
C = ricottura completa
D == normallzzazlone
E == normalizzazione e
rinvenimento di
distensione
F" bonifica
G == austenitizzazione

**
v = applicazioni magnctlcho
grani non orientati
M =applicazioni magnetiche
grani orientati
p = attitudine all'Imbutiturn
B = impiego in cemento
armato seguito da Rp
H = attitudine alla
laminazione a freddo
D = attitudine alla
deformazione a frcdo
R = impiego nei tubi saldati
o alla bordatura
G == produzione in getti


